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SYSTEM ZALUZJI (ROLET) ZWIJANYCH NADPROZOWY SKN

* Funkcjonalnos¢
System SKN przeznaczony jest do stosowania w nowo wznoszonych budynkach.
UmoZzliwia on zastosowanie optymalnych rozwigzan architektom i projektantom. Skrzynki SKN
sgq gotowymi elementami budowlanymi do wykorzystania przez architektéw i przedsigbiorstwa
budowlane.

* Budowa
Profile roletowe wykonane sg z wysokogatunkowej blachy aluminiowej, pokrytej dwuwarstwowg
powfokg lakierniczg w systemie PUR-PA, charakteryzujgcq sie podwyzszong odpornoscig na
Scieranie i dziatanie czynnikéw atmosferycznych. Dzieki piance wypetniajgcej, profile
odznaczajg sie dobrg izolacyjnoScig termiczng i dZwiekowg. Skrzynka wykonana z twardego
styropianu zapewnia odpowiedni stopien izolacji termicznej oraz gwarantuje bezproblemowe
wykonczenie elewacji. Elementy systemu SKN nie ingerujg w konstrukcje okna, drzwi
i nadproza, nie naruszajgc tym samym bilansu energetycznego budynku.
W systemie SKN rolety wykonuje sie tylko w wersji zwijanej wewnetrznie (prawoskretnej)

* Komfort obstugi
Sterowanie roletami moze odbywac sie recznie lub poprzez naped elektryczny potgczony
z systemem sterujgcym, pozwalajgcym na ich komfortowg obstuge

* Walory uzytkowe
Przemyslana konstrukcja rolet oraz odpowiednio dobrane materiaty stanowig skuteczng
ochrone przed nieproszonymi go$cémi.
Ponadto doskonale izolujg termicznie, pozwalajgc w znacznym stopniu obnizy¢ koszty
ogrzewania zimg a latem zmniejszajg w znacznym stopniu nagrzewanie sie pomieszczen.

* Paleta koloréw
Duzy wybor koloréw w palecie standardowej umozliwia zaspokojenie potrzeb najbardziej
wymagajgcych klientow. Powtfoki kolorystyczne wykonywane sq metodg lakierowania
proszkowego.

* Certyfikaty
Elementy do produkcji rolet zwijanych systemu Aluprof posiadajg certyfikaty zgodnosci
z odpowiednimi aprobatami technicznymi, dopuszczajgcymi je do powszechnego stosowania
w budownictwie
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| ROLETA ZEWNETRZNA ZWIJANA SYSTEMU NADPROZOWEGO TYPU SKN

Sposoby montazu rolety w systemie NADPROZOWYM:
I. Przyktad zabudowy skrzynki SKN w $cianie wielowarstwowej
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1 — Fragment Sciany zewnetrznej 14 - Prowadnica

2 - Tynk zewnetrzny 15 — Szyna tynkowa wewnetrzna
3 - Ocieplenie zewnetrzne stropu 16 — Pokrywa rewizyjna

4 - Rura oktagonalna SW 17 — Okno / drzwi balkonowe

5 — Nadproze warstwy elewacyjnej typ L 18 — Skrzynka SKN typ 200 ST
6 — Szyna tynkowa zewnetrzna 19 — Zakotwienie skrzynki SKN
7 — Fragment $ciany wewnetrznej

8 — Ocieplenie

9 — Strop

10 — Nadproze warstwy nosnej

11— Tynk wewnetrzny

12 — Warstwa wyréwnawcza

13 — Pancerz rolety
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Il. Przyktad zabudowy skrzynki SKN w scianie dwuwarstwowej
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1 - Fragment Sciany zewnetrznej z klinkierem
2 — Warstwa powietrzna

3 - Ocieplenie

4 — Fragment Sciany wewnetrznej

5 — Nadproze warstwy elewacyjnej z klinkierem
6 — Strop

7 — Nadproze zintegrowane ze stropem

8 — Zakotwienie skrzynki SKN

9 — Warstwa wyréwnawcza

10 - Tynk wewnetrzny

11 — Szyna tynkarska wewnetrzna

12 — Pokrywa rewizyjna

13 — Rura oktagonalna SW

14 — Szyna tynkarska zewnetrzna

15 — Prowadnica

16 — Pancerz rolety

17 — Okno / drzwi balkonowe
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lll. Przyktad zabudowy skrzynki SKN w $cianie jednowarstwowej
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1 - Fragment Sciany jednowarstwowe;j
2 — Tynk zewnetrzny

3 - Ocieplenie zewnetrzne stropu

4 - Strop

5 — Skrzynka SKN typ 200 ST

6 — Rura oktagonalna SW

7 - Szynatynkowa zewnetrzna

8 — Pancerzrolety

9 - Prowadnica

10 - Strop zelbetowy

11— Nadproze zintegrowane ze stropem
12 — Zakotwienie skrzynki SKN

13 - Tynk wewnetrzny

14 - Szyna tynkowa wewnetrzna

15 — Pokrywa rewizyjna

16 — Okno / drzwi balkonowe

17 - Warstwa wyrdwnawcza
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1. PRZYPORZADKOWANIE KLAS ODPORNOSCI NA OBCIAZENIE WIATREM WED£UG PN-EN 13659

W celu zapewnienia prawidtowej, bezawaryjnej oraz bezpiecznej pracy rolet zwijanych, nalezy przyporzadkowaé
odpowiednie klasy odpornosci na obcigzenie wiatrem dla poszczegdlnych profili roletowych do stref obcigzenia
wiatrem.

Dla utatwienia doboru odpowiednich profili roletowych do stref obcigzenia wiatrem w Polsce zostaty przygotowane
odpowiednie mapy oraz tabele.

Mapa stref obciazenia wiatrem w Polsce

Kategorie terenu:

Strefa IIb
| - Wzburzone otwarte morze, jeziora Strefa lla
o rozciggtosci co najmniej 5 km pod wiatr,
réwny ptaski teren pozbawiony przeszkod
,-/‘!‘J-

Il - Tereny wiejskie z granicznymi zywoptotami,
sporadyczne mate gospodarstwa, domy i drzewa

Str fa ll row ?
J"‘" x_,\, WARMEKOMATURSKIE

,,
IFP Z ?\w _/_‘i PODLASKIE
— F/}

k

- f.m. i

Il - Tereny podmiejskie lub przemystowe
i ciggte lasy

IV - Tereny miejskie, w ktérych przynajmniej 15%
powierzchni jest zabudowane, a srednia wysoko$c¢
budynkéw przekracza 15 m

Charakterystyczne predkosci
wiatru (PN-B 02011)

Strefa Vk (m/s) PrpTp—. (;-&L/lm L s
i - f\ Strefa ||j.»7

I 20 EWRTORRTVERIE / 1

" 24 j_) SASKIE r—-" e‘t._,___/u

lla 27 /

lIb 30

[} w zaleznosci od wysokosci

nad poziomem morza

Przyporzadkowanie klas odpornosci na obciazenie wiatrem do stref obcigzenia wiatrem w Polsce

Krvteri Wysokos$¢ budynku Wysokos$¢ budynku Wysokos¢ budynku Wysokos$¢ budynku Wysokos¢ budynku
ryteria <6m (7-18)m (19-28)m (29 - 50) m (51-100) m
g © Strefa wiatru Strefa wiatru Strefa wiatru Strefa wiatru Strefa wiatru
Kat. S
terenu SS| | {majup [m| v w {ualfuo [m| v| w{ualuo [ mw| r|w{uauo [ w|r|n|nalm|m
I§52344*3445*3445*3455*4455*
S 5
=
M |25 23|34 |[*|3|4|4|4 |*|3|4|4|5]|*|3|4|4|5|*|4|4|5]|5]*
oo
g
IIIS.§1123*1233*1334*2344*3445*
@ O
0 o
v (@8 11|23 |* 1|1 |2]3 |[*|1]|2|2|3|*|1]3[3|4|*|2(3|4|4]|*

* - poniewaz predko$¢ wiatru w strefie |ll zawiera sie w zakresie od 24 m/s na granicy strefy | i Il do 47 m/s w szczytowych
partiach gor, nalezy kazdy przypadek rozpatrywaé indywidualnie

Klasy odpornosci na obcigzenie wiatrem

Klasa (1] 1 2 3 4 5 6
Cisnienie probne nominalne | <50 | 50 70 100 | 170 | 270 | 400
p (N/m?)
Cisnienie prébne bezpieczne
1,5 p (N/m?) <75 | 75 100 | 150 | 250 | 400 | 600

Majac na uwadze strefe naporu wiatru oraz dobrang kategorie terenu mozemy odczyta¢ klase odpornosci profili
roletowych na obcigzenie wiatrem. Dysponujac odczytang klasa mozemy dobra¢ odpowiedni profil i naped
korzystajac z tabel klas odpornosci na obcigzenie wiatrem wg normy PN-EN 13659
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Profil:

Prowadnica:
Listwa dolna:

PAU 37 (profil z zatyczkami typu APA 37/2 lub APA 37/1)
PP 53, PK 53; PPDO 53; PPD 79; PU 29
LDG

Klasy

Nominalne ci$nienie prébne p (N/m?)

<50

50

70

100

170

270

400

Bezpieczne ci$nienie probne 1,5 p (N/m?)

<75
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100

150

250
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600
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UWAGI:

1. Kolorem biatym zaznaczono zakres stosowania napedu recznego (pasek/ linka), szarym elektrycznego (sitownik).
2. Nalezy zwrdéci¢ uwage na dobdér odpowiedniej rury nawojowej, aby nie przekroczy¢ maksymalnej wartosci ugiecia.
3. Stan na dzien: 2006.03.03.
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pasek / linka |

sitownik _

PA 37

PA 37

Klasy odpornosci na obciazenie wiatrem wg PN-EN 13659
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Kolorem biatym zaznaczono zakres stosowania napedu recznego (pasek/ linka), szarym elektrycznego (sitownik).
2. Nalezy zwrdci¢ uwage na dobor odpowiedniej rury nawojowej, aby nie przekroczy¢ maksymalnej wartosci ugiecia.

3. Stan na dzien: 2006.03.03.

UWAGI:

1.
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PA 39 | pasek /linka

PA 39 | sitownik

Dokumentacja techniczna do produkciji

NADPROZOWYM typu SKN

zaluzji, (rolet) zewnetrznych zwijanych w systemie:

Klasy odpornosci na obciazenie wiatrem wg PN-EN 13659
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Kolorem biatym zaznaczono zakres stosowania napedu recznego (pasek/ linka), szarym elektrycznego (sitownik).

UWAGI:

1.

2. Nalezy zwrdcié uwage na dobér odpowiedniej rury nawojowej, aby nie przekroczy¢ maksymalnej wartosci ugiecia.

3. Stan na dzien: 2006.03.03.
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Profil:

Prowadnica:
Listwa dolna:

PA 40 (profil z zatyczkami typu APA 40/2 lub APA 40/1)
PP 53, PK 53; PPDO 53; PPD 79; PU 29
LDG

Klasy
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UWAGI:
1. Kolorem biatym zaznaczono zakres stosowania napedu recznego (pasek/ linka), szarym elektrycznego (sitownik).

2. Nalezy zwréci¢ uwage na dobér odpowiedniej rury nawojowej, aby nie przekroczy¢ maksymalnej wartosci ugiecia.
3. Stan na dzien: 2006.03.03.
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Profil:

Prowadnica:

Listwa dolna:

PA 40 (profil z zatyczkami typu APA 40/2 lub APA 40/1)
PP 53, PK 53; PPDO 53; PPD 79; PU 29
LDG

Klasy

Nominalne ci$nienie prébne p (N/m?)
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Bezpieczne ci$nienie probne 1,5 p (N/m?)

<75

75

100

150

250

400

600

szer|
wys.

1200

1300 1400 | 1500|1600 | 1700 | 1800 | 1900 | 2000

2100

2200

2300

2400

2500

2600

2700

2800

2900

3000

3100

3200 3300

800

4

3

3

3

900

1000

1100

1200

1300

1400

1500

1600

1700

1800

1900

2000

2100

2200

2300

2400

2500

2600

2700

2800

2900

3000

(o8 No N NN No il No il ol No N No il Nl Nol Noll e N Ne N Neo )l el No N Neo )l el el Neo N el Ne)

[N NN NoN Ho il ol Nol NoN NN Bo i Bo il Nol NoN ol NoN No i Roi ol Nl Noj ol Ne i e
[© NN NoN Noll Noll ol NoN Nol Ho il Ro i NoN NooN ol NN Nl Nol ol Neo N Nl el le N e
[N NN NoN No il ol Hol NoN Noi Bo i Bo il ol NoN NoN NN No i ROl No i Nl Noj JoN Ne i e
[oN NN NoN ol Noll ol NoN Nol Ho i Ro i NoN NoN ol ol ol Ro i ol Neo N Nl il le N e
ajlajlaojojajaoajajlajajaoajlaoajlajlajlajlajajoajajajlala|o
ajlajajaojajaoajajlajlajajlajlajlajlajlajajajajajajla|o
ajlajaojojaoajajlajlajajaojlaoajlajlajlajajajoajajajala|o
ajlaojlaojajlajajlajlajlajlajlajlajlajlajlajajajajajlajla|o

AIARAIANIANININIANIRAIANAININIANIANIAIAIANAINININIANIANTAN

NI NI N EYE Y E Y E YN E YN E Y E Y E Y EYN E YN E YN E Y E Y EYEYEYEYE Y ES

PN N N N N E Y E Y E Y E Y E Y E Y E Y E Y E Y E Y E Y E Y E Y EYEYEYENESN

WVWWlwWjlWlw|lw|lwlwlwWjlw|lwlwlwlwlwjlwlw|lw|lw|lw|lw]|lw

WWIWIWWWwWlw|lwlWlWlWwWlwlwlwlwlw|lwlw|lw|lw|lw|lw|lw

DWW WIWWIWWWlWWlWlWlWlWwlWlwlWlwlWlwWw|lw|w

NINININININININININININININININ NN NI NN

NINININININININININDINDININD NN IN I I NI NN

NINININININININININININININININININDINDINDIND N

NINININININININININININININININININDININDIN N

B BN BN BN BN el Bl e e e el B B el Bl e el el Bl B el B

CRG BENG BESNN BECSN BENG BENN BENN BENN BENN BN B S BN BESN BENG BENU BEN BENN BEEN BENN BN BN RPN RN

UWAGI:

1. Kolorem biatym zaznaczono zakres stosowania napedu recznego (korba z przektadnia ACEC).
2. Nalezy zwréci¢ uwage na dobér odpowiedniej rury nawojowej, aby nie przekroczy¢ maksymalnej wartosci ugiecia.
3. Stan na dzien: 2006.03.03.
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Dokumentacja techniczna do produkcji
zaluzji, (rolet) zewnetrznych zwijanych w systemie:
NADPROZOWYM typu SKN

sitownik |

PE 41

Klasy odpornosci na obciazenie wiatrem wg PN-EN 13659
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Przy doborze sitownikow nalezy zwréci¢ uwage na dobor odpowiedniej rury nawojowej, aby nie przekroczy¢ maksymalnej wartosci ugiecia.

2. Stan na dzien: 2006.03.03.

UWAGI:

1.
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Profil:

Prowadnica:
Listwa dolna:

PA 45 (profil z zatyczkami typu APA 45/2 lub APA 45/1)
PP 53, PK 53; PPDO 53; PPD 79; PU 29
LDG

Klasy

Nominalne ci$nienie prébne p (N/m?)
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UWAGI:

1. Kolorem biatym zaznaczono zakres stosowania napedu recznego (pasek/ linka), szarym elektrycznego (sitownik).
2. Nalezy zwrdéci¢ uwage na dobor odpowiedniej rury nawojowej, aby nie przekroczy¢ maksymalnej wartosci ugiecia.
3. Stan na dzien: 2006.03.03.
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Profil:

Prowadnica:
Listwa dolna:

PA 45 (profil z zatyczkami typu APA 45/2 lub APA 45/1)
PP 53, PK 53; PPDO 53; PPD 79; PU 29
LDG

Klasy

Nominalne ci$nienie probne p (N/m?)
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UWAGI:
1. Kolorem biatym zaznaczono zakres stosowania napedu recznego (korba z przektadnig ACEC).
2. Nalezy zwrdci¢ uwage na dobér odpowiedniej rury nawojowej, aby nie przekroczy¢ maksymalnej wartosci ugiecia.
3. Stan na dzien: 2006.03.03.
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Profil:

Prowadnica:

Listwa dolna:

PA 52 (profil z zatyczkami typu APA 52/2 lub APA 52/1)
PP 66 lub PP 75; PU 43

LDG 52

Klasy

Nominalne ci$nienie prébne p (N/m?)
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UWAGI:

1. Kolorem biatym zaznaczono zakres stosowania napedu recznego (korba z przektadnig ACEC), szarym elektrycznego (sitownik).
2. Nalezy zwréci¢ uwage na dobér odpowiedniej rury nawojowej, aby nie przekroczy¢ maksymalnej wartosci ugiecia.

3. Stan na dzien: 2006.03.03.
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Dokumentacja techniczna do produkcji
zaluzji, (rolet) zewnetrznych zwijanych w systemie:
NADPROZOWYM typu SKN

sitownik |

ACEC |

PA 55

PA 55

Klasy odpornosci na obciazenie wiatrem wg PN-EN 13659
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UWAGI:

1.

Kolorem biatym zaznaczono zakres stosowania napedu recznego (korba z przektadniag ACEC), szarym elektrycznego (sitownik).

2. Nalezy zwrdéci¢ uwage na dobor odpowiedniej rury nawojowej, aby nie przekroczy¢ maksymalnej wartosci ugiecia.

3. Stan na dzien: 2006.03.03.
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Dokumentacja techniczna do produkcji
zaluzji, (rolet) zewnetrznych zwijanych w systemie:
NADPROZOWYM typu SKN

Klasy odpornosci na
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Klasy

Nominalne ci$nienie probne p (N/m?)
Bezpieczne cis$nienie probne 1,5 p (N/m?)

PE 55 (profil z zatyczkami typu APE 55)

PP 66 lub PP 75; PU 43

Listwa dolna: LDG/S

Profil:

Prowadnica:
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Kolorem szarym zaznaczono zakres stosowania napedu elektrycznego (sitownik).
2. Nalezy zwrdci¢ uwage na dobér odpowiedniej rury nawojowej, aby nie przekroczy¢ maksymalnej wartosci ugiecia.

3. Stan na dzien: 2006.03.03.
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Dokumentacja techniczna do produkcji
zaluzji, (rolet) zewnetrznych zwijanych w systemie:
NADPROZOWYM typu SKN

NMS ™ dAy Amozoidpeu sAS™ |0-01-8002

2. OPOR CIEPLNY ORAZ PRZEPUSZCZALNOSC POWIETRZA ROLET ZWIJANYCH SYSTEMU ALUPROF

Na podstawie przeprowadzonych badan przez Akredytowane Laboratorium Pomiarowo - Badawcze wynika, ze opor
cieplny oraz przepuszczalnos$¢ powietrza rolet zwijanych wynoszg odpowiednio:

System nadprozowy SKN
Profile: PAU 37, PA 37, PA 39, PA 40, PA 45, PA 52, PA 55

Cecha badania Klasyfikacja

Klasa 4
wysoka przepuszczalnosé powietrza

Przepuszczalnosé powietrza

Opor cieplny 0,365 m2K/W

Przy zastosowaniu dodatkowego uszczelnienia kurtyny rolety ze skrzynka (klasa 5 - szczelna) op6r cieplny bedzie
wynosit odpowiednio:

( R

System nadprozowy SKN
Profile: PAU 37, PA 37, PA 39, PA 40, PA 45, PA 52, PA 55

Cecha badania Klasyfikacja

Opor cieplny 0,414 m?2K/IW

r.\ ALUPROF -




Dokumentacja techniczna do produkgcji
zaluzji, (rolet) zewnetrznych zwijanych w systemie:
NADPROZOWYM typu SKN

3. MAKSYMALNE WYSOKOSCI ROLET ZEWNETRZNYCH WRAZ ZE SKRZYNKA

PAU 37 (w prowadnicach PP 45, PP 53, PK 53, PU 29, PPD 79, PPW 66/S)

Rodzaj skrzynki MAKSYMALNA WYSOKOSC ROLETY [mm]
SW 60 SW 60 + PZ 68 SW 60 + PW 60

SKN 245 3970 3860 -

SKN 300 4600 4600 -

SKN 360 4600 4600 -

PA 37 (w prowadnicach PP 45, PP 53, PU 29, PK 53, PPD 79, PPW 66/S)

Rodzaj skrzynki MAKSYMALNA WYSOKOSC ROLETY [mm]
SW 60 SW60+PZ68  SW 60 + PW 60

SKN 245 3265 3375 2330

SKN 300 5470 5395 4515

SKN 360 6095 5610 5500

PA 39 (w prowadnicach PP 45, PP 53, PK 53, PU 29, PPD 79, PPW 66/S)

Rodzaj skrzynki MAKSYMALNA WYSOKOSC ROLETY [mm]
SW 60 SW 60 + PZ 68 SW 60 + PW 60

SKN 245 3280 3160 2835

SKN 300 5365 5130 4665

SKN 360 5945 5710 5280

PA 40 (w prowadnicach PP 45, PP 53, PK 53, PU 29, PPD 79, PPW 66/S)

Rodzaj skrzynki MAKSYMALNA WYSOKOSC ROLETY [mm]
SW 60 SW 60 + PZ 68 SW 60 + PW 60

SKN 245 2160 2360 2025

SKN 300 3820 4100 3780

SKN 360 4375 4135 4330

PE 41 (w prowadnicach PP 45, PP 53, PK 53, PU 29, PPD 79, PPW 66/S)

Rodzaj skrzynki MAKSYMALNA WYSOKOSC ROLETY [mm]
SW 60 SW60+PZ68  SW 60 + PW 60

SKN 245 2125 1880 1615

SKN 300 3870 3580 3825

SKN 360 4480 4190 4430

PA 45 (w prowadnicach PP 45, PP 53, PK 53, PU 29, PPD 79, PPW 66/S)

Rodzaj skrzynki MAKSYMALNA WYSOKOSC ROLETY [mm]
SW 60 SW 60 + PZ 68 SW 60 + PW 60

SKN 245 2635 2410 2475

SKN 300 4815 4725 4310

SKN 360 5125 4810 4975

"2 K\ ALUPROF
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Dokumentacja techniczna do produkcji
zaluzji, (rolet) zewnetrznych zwijanych w systemie:
NADPROZOWYM typu SKN

PA 52 (w prowadnicach PP 66)

Rodzaj skrzynki

MAKSYMALNA WYSOKOSC ROLETY [mm]

SW 60 SW 60 + PZ 68 SW 60 + PW 60
SKN 245 2135 1980 2045
SKN 300 3975 3560 3740
SKN 360 4175 4230 4095

PA 55 (w prowadnicach: PP 66)

Rodzaj skrzynki

MAKSYMALNA WYSOKOSC ROLETY [mm]

SW 60 SW 60 + PZ 68 SW 60 + PW 60
SKN 245 1425 1590 1380
SKN 300 2545 2765 2900
SKN 360 3145 2980 2945

PE 55 (w prowadnicach: PP 66)

Rodzaj skrzynki

MAKSYMALNA WYSOKOSC ROLETY [mm]

SW 60 SW 60 + PZ 68 SW 60 + PW 60
SKN 245 1520 1245 1280
SKN 300 2700 2370 2435
SKN 360 2760 2870 2500

rq\ ALUPROF
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Dokumentacja techniczna do produkgcji
zaluzji, (rolet) zewnetrznych zwijanych w systemie:
NADPROZOWYM typu SKN

4. DANE DO PRODUKCJI ROLET ZEWNETRZNYCH ZWIJANYCH W SYSTEMIE NADPROZOWYM SKN

Instalacje pancerzy, akcesoriéw i napedoéw elektrycznych oraz klap rewizyjnych (z uwagi na
mozliwos¢ uszkodzenia) wskazane sg po wykonaniu tynkéw zewnetrznych i wewnetrznych.

4.1. ELEMENTY SKLADOWE ROLETY W SYSTEMIE NADPROZOWYM SKN

Przy zastosowaniu napedu recznego

! I 9
1 -
5
ey
6
[
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8
/
@P
=) =
4 [ —
i
3 q 15
— 1
[l ——7o= i
12 0 p 16
a
¢ 1
" b gl 18
6
¢
19 B
17
18
1 - SKN — SKRZYNKA NADPROZOWA 10 - KOLO NAWOJOWE
TYP 200 ST 11 - ZWIJACZ TASMY
2 - KR/SKN — POKRYWA REWIZYJNA 12 - TASMA (PASEK)
3 - LM/KR - LISTWA MOCUJACA DO 13 - PROWADNICA TASMY
POKRYWY REWIZYJNEJ 14 - WIESZAK
4 - PB/SKN — POKRYWA BOCZNA SKRZYNKI 15 - KURTYNA ROLETY
5 - RURA OKTAGONALNA Z PROFILU ALUMINIOWEGO
6 - PIERSCIEN ZWIEKSZAJACY 16 - ZATYCZKA PROFILU
7 - OBSADKA 17 - LISTWA DOLNA
8 - PODPORA LOZYSKA Z tOZYSKIEM PROSTA 18 - ZATYCZKA LISTWY DOLNEJ
9 - PODPORA LOZYSKA Z LOZYSKIEM KATOWA 19 - PROWADNICA
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Dokumentacja techniczna do produkcji
zaluzji, (rolet) zewnetrznych zwijanych w systemie:

NADPROZOWYM typu SKN

w N

o N o o b

Przy zastosowaniu napedu elektrycznego

SKN — SKRZYNKA NADPROZOWA

TYP 200 ST

KR/SKN — POKRYWA REWIZYJNA

LM/KR — LISTWA MOCUJACA

DO POKRYWY REWIZYJNEJ

PB/SKN — POKRYWA BOCZNA SKRZYNKI
RURA OKTAGONALNA

PIERSCIEN ZWIEKSZAJACY

OBSADKA

PODPORA £OZYSKA Z £ OZYSKIEM KATOWA

10
11
12

13
14
15

SILOWNIK ELEKTRYCZNY
WIESZAK SILOWNIKA
WIESZAK

KURTYNA ROLETY

Z PROFILU ALUMINIOWEGO
ZATYCZKA PROFILU
LISTWA DOLNA
PROWADNICA
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Dokumentacja techniczna do produkgcji

zaluzji, (rolet) zewnetrznych zwijanych w systemie:

NADPROZOWYM typu SKN

4.2. SKRZYNKA ROLETOWA

Instalacja rolet w skrzynkach nadprozowych wykonywana jest wieloetapowo i uzalezniona od
postepu prac budowlanych.

Whbudowanie skrzynek i obudoéw zwijaczy (przy napedach recznych), wykonywane jest w trakcie
wznoszenia budynku.

4.2.1. Wybor skrzynki — czynniki, ktére nalezy uwzglednié

a. kazdy profil posiada inng grubosé, Srednice zwijania — nalezy poréwnac¢ wysokos$¢ okien i drzwi
(po dodaniu wysokosci skrzynki) z maksymalnymi wysokosciami pancerzy (w roznych skrzynkach)

b. grubos$¢ muru

c. skrzynki sg zréznicowane (miedzy innymi) pod wzgledem grubosci $cianek ,wewnetrznych”,
grubsza scianka zapewnia lepsze wtasciwosci termoizolacyjne

d. waznym czynnikiem decydujgcym o wyborze skrzynki jest stolarka okienna — pomiedzy
wewnetrzng czescig skrzynki (patrzac od $rodka) a wewnetrzng krawedzig oscieznicy (futryny)
musi pozosta¢ szczelina o szerokosci nie mniejszej niz 90 mm, jednoczesnie nalezy zwrdcié
uwage na to, aby szczelina pomiedzy wewnetrzna czescig skrzynki (patrzac z zewnatrz),
a zewnetrzng powierzchnig oscieznicy pozwala na osadzenie prowadnic (rysunek ponizej).

A
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Dokumentacja techniczna do produkcji
zaluzji, (rolet) zewnetrznych zwijanych w systemie:
NADPROZOWYM typu SKN

4.2.2. Wymiarowanie skrzynki SKN

A1 B A2
L=B+A1+A2

L — dtugos¢ skrzynki SKN

B - szerokos$c¢ otworu okiennego (drzwiowego) mierzona od wewnatrz pomieszczenia
A1 — oparcie skrzynki SKN od strony napgdu (min. 110 mm — max. 150 mm)

A2 — oparcie skrzynki SKN po przeciwnej stronie napedu (min. 60 mm — max. 100 mm)

Uwaga:
W przypadku podziatu rolety lub, gdy w chwili osadzenia skrzynki nadprozowej nie jest
jednoznacznie okreslona strona napedu, wowczas A1=A2 = min. 110 mm

4.2.3. Zestawienie ciecia i wykaz elementow

* SKRZYNKA,NADPROZOWA TYP 200 ST SKN
DLUGOSC,,, = SZER. +>170 mm - dla osadzenia = 170 mm

lub:
DLUGOSC,,, = SZER.

OTWORU

otworu T 2 220 mm — dla osadzenia = 220 mm
Uwaga:
W przypadku zestawow rolet (podziat) o roznych wysokoSciach (okno — drzwi) nalezy zastosowac
Jjednakowg wielko$c¢ skrzynki z uwzglednieniem najwyzszej rolety (drzwi).

* POKRYWA BOCZNA SKRZYNKI - ilos¢ = 2 szt. PB/SKN 245...360
* WKRET DO DREWNA - ilos¢ = 12 szt.

* PODKLADKA WKRETA - ilos¢ = 12 szt.

* SRUBA ZAMKOWA Z NAKRETKA - ilos¢ = 4 szt. SRZ

* KOTWA - ilos¢ = 2 szt. KTB

* LISTWA MOCUJACA DO POKRYWY REWIZYJNEJ LM/KR

DLUGOSC,,, = w zaleznosci od stolarki okiennej

* POKRYWA REWIZYJINA DO SKRZYNKI KR/SKN
DLUGOSC,, = ustalamy po wykonaniu prac wykonczeniowych wokét otworu

4.2.4. Montaz podziatu rolet i wykaz elementow

Montaz elementéw przestawnych, stosowanych przy podziatach rolet, poprzedza osadzenie stolarki okienne;.
W zestawach rolet z pancerzami o niejednakowej wysokosci, oraz w zestawach z pancerzami o jednakowej
wysokosci lecz poruszanych za pomocg réznych napedéw stosowany jest element przestawny PDP.
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Uwaga:
Ze wzgledoéw technicznych nie zaleca sie projektowania zestawow
okno — drzwi balkonowe — okno.

PDP
i 2 1
///// 1 ] ///
oA 7/
v 774
DLUGOSC RURY DLUGOSC RURY
N L, =ifis L, _

1. RURA OKTAGONALNA SW 60

naped reczny: DLUGOSC, ., =L, - 120 mm oraz DLUGOSC . =L, - 120 mm

lub:

sitownik: DLUGOSC, ., =L, - 100 mm oraz DLUGOSC, ., = L, - 100 mm

RURY —

2. OBSADKA @ 60
3. PIERSCIEN ZWIEKSZAJACY SREDNICE RURY SW
ILOSC, s = (dOo 1 m 3 SZT.) + (1 SZT. co 0,5 m)
4. WKRET OCYNKOWANY
ILOSCWKRET()W = ILOSCPIERSCIENI 5
. ELEMENT PODZIALU (PRZESTAWNY) Z DWOMA LOZYSKAMI
. WKRETY DO DREWNA

. RAMA OKIENNA

~N o O

4.2.5. Wymiary skrzynek nadprozowych SKN typ 200 ST

OBS 60 OS, OBS 60 OP
PZ 68

HS/M-S

PDP

Wymiary skrzynki nadprozowej

B C D E
33 181 225 240 250

40 235 260 300 290

a )
i v
| —%
w
o
Rodzaj skrzynki
1 L il L
B A SKN 245
S O SKN 300
\_ il il SKN 360

85 245 252 360 287

"28- K\ ALUPROF

2008-10-01_Sys_nadprozowy_typ_SKN



NS~ dAy Amozoidpeu~sAS™ L0-01-8002

Dokumentacja techniczna do produkciji

zaluzji, (rolet) zewnetrznych zwijanych w systemie:

NADPROZOWYM typu SKN

4.2.6. Montaz skrzynki rolety

ONOUAWN

Ve

. SKRZYNKA NADPROZOWA

. POKRYWA BOCZNA SKRZYNKI - ilo§¢ = 2 szt.

. SRUBA ZAMKOWA Z NAKRETKA - ilo$¢ = 4 szt.
KOTWA - ilod¢ = 2 szt.

. WKRET DO DREWNA - ilod¢ = 12 szt.

. PODKtADKA - ilod¢ = 12 szt.

. LISTWA MOCUJACA DO POKRYWY REWIZYJNEJ

. POKRYWA REWIZYJNA

4.2.7. Przyklady osadzenia pokrywy rewizyjnej

HE O

AN

SKN

PB/SKN 245...
SRz

KTB

4 x 50

D 25/5

LM/KR
KR/SKN

360

~N

Tatatals
x
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4.2.8. Osadzenie skrzynki nadprozowej

4 N\
110 - 150
=l
= >

B S
!
™
—
"
I -—
[y
"
_-—
]
—
"
——
|
"
|

. 4
Uwaga:

Puste przestrzenie miedzy czotem kasety a ograniczajgcym je murem doktadnie wypetni¢ betonem.
Przy niedocieplonym murze, potgczenia (mostki termiczne) miedzy kasetami a murem utozyc ocieplenie
o grubosci minimum 20 mm.

;”: .'_L:"—_ 4 \ J

)

Powierzchnie zewnetrzng i wewnetrzng skrzynki Krawedzie listwy tynkowej w obrebie podparcia
SKN nalezy bezposrednio po wbudowaniu obrzucié¢ na murze trzeba oczyscic.

zaprawg cementowg 1:3. Obrzutka musi dobrze

zwigzac¢ sie przed otynkowaniem

~N
4 4
« <
<7 <
<7
4 4
<
- = q <
\j J 2 4 J
Siatke cigto — ciggniona, nierdzewng, Rabitza lub W podstawowej warstwie tynku nalezy utozyé
witokno szklane (zbrojenie) nalezy umocowaé na dodatkowe wzmocnienia z siatki.

obrzutkg minimum 10 cm szerzej niz skrzynka SKN
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4.3. PROWADNICE

Montaz prowadnic poprzedza osadzenie stolarki okienne;j.

Prowadnice rolet w skrzynkach nadprozowych SKN mocowane sg bezposrednio do stolarki okiennej lub do
muru i przeznaczone sg do czesciowego lub catkowitego otynkowania.

Jesli stolarka okienna wyposazona jest w okapniki, konieczny jest montaz prowadnic do muru.

4.3.1. Zestawienie ciecia i wykaz elementéw

* PROWADNICA ALUMINIOWA PP 45, PP 53,
PK 53, PU 29,
DL'PROWADNICY = WYS'OTWORU H + 50 mm PPD 79! PPW 66/8;
PU 43, PP 66,
Uwaga:

Odcinek prowadnicy znajdujgcy sie wewnatrz skrzyni SKN nalezy rozkloszowac

e ~
PPD 79
1S
£
2
PU 29 /
PU 43
PP 45
PP 53
PK 53 £
PPW 66/S S
PP 66 Bl
€
€
8
\_ ),

4.3.2. Rozmieszczenie otworéow do przykrecenia prowadnicy

a ) a I

i

0

™
max 500 50

dtugos¢ prowadnicy
“max 500

NSO

i
SERNNR B
max 500

- J - J

.\_L|
N=
L
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4.3.3. Spos6b montazu oraz maksymalny mozliwy wymiar docieplenia wraz z tynkiem
dla poszczegélnych prowadnic

4 )

. J

4 N\

. J

" N\
Typ prowadnicy A
PU 29 29 mm
PU 43 43 mm
PP 45 45 mm
PP 53 53 mm
PK 53 53 mm
PPW 66/S 66 mm

\_ ) PP 66 66 mm
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4.4. KURTYNA DLA POJEDYNCZEJ ROLETY
4.4.1. Kurtyna rolety z profilu PAU 37

a) Zestawienie ciecia i wykaz elementéw (z prowadnicami PU 29)

* PROFIL ALUMINIOWY PAU 37/x
DLUGOSC., ..., = SZER. ., - 30 mm
ILOSC, ¢, = [(WYS. oy - WYS. )/ 37 mm] - 1 pi6ro

* ZATYCZKA APA 37/2
ILOSC,, o e = ILOSC, ., - zaokraglona do parzystych w gore

L=B-30mm F
|

* PROFIL ALUMINIOWY PAU 37/x
DLUGOSC. . .., = SZER. . .., - 35 mm
ILOSC, ;. = [(WYS. .1y - WYS. o) / 37 mm] - 1 piéro

* ZATYCZKA APA 371
ILOSC,,;\cex = ILOSC,, . - zaokraglona do parzystych w gére

L=B-35mm F_i
din . ity

b) Zestawienie ciecia i wykaz elementow (z prowadnicami PP 45, PP 53, PK 53, PPW 66/S)

* PROFIL ALUMINIOWY PAU 37/x
DLUGOSC., ..., = SZER.., .. - 75 mm
ILOSC, ;. = [(WYS. .1y - WYS. o) / 37 mm] - 1 piéro

* ZATYCZKA APA 37/2
ILOSC,,;\csex = ILOSC,, . - zaokraglona do parzystych w gére

L=B-75mm
= =100
b
* PROFIL ALUMINIOWY PAU 37/x
DLUGOSC. ., , = SZER.., .., - 80 mm
ILOSC, 4, = [(WYS. .y -WYS. )/ 37 mm] - 1 pi6ro
* ZATYCZKA o APA 371
ILOSC,, ez = ILOSC, . - zaokraglona do parzystych w gore
L=B-80mm TG
b

r‘\ ALUPROF
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c) Pozostate elementy skiadowe

* ZSZYWKI

ILOSCE =1LOSC

ZSZYWEK

* WIESZAK STALOWY

ZATYCZEK

X2

* LISTWA DOLNA Z USZCZELKA

DLUGOSC , = DLUGOSC

Uwaga:

PROFILU

97/4 NK

- ilos¢ do 1 m = 2 szt. WMU 170
- powyzej 1 m=2szt. +1co0,5m

LDG 40/x, LDG/x,

Przy napedzie recznym nalezy w listwie doinej kurtyny rolety zastosowac:

*BUFOR LISTWY DOLNEJ

d) Montaz kurtyny rolety

- ilod¢ = 2 szt. BF 30/x, BF 40/x

W celu ograniczenia tarcia kurtyny rolety podczas podnoszenia i opuszczania, nalezy profile zabezpieczy¢

zatyczkami.

W ztozonej kurtynie rolety nalezy wyfrezowac otwory, nastepnie wtozy¢ w nie zatyczki i dodatkowo

zabezpieczy¢ zszywkami.

APA 37/2, APA 37/1, APA 39/2, APA 40/2,
APA 40/1, APA 45/2, APA 45/1, APA 52/2,

Uwaga:

\APA 52/1, APA 55/2 )

Brak wyfrezowanych otworéw pod zatyczki powoduje pecznienie profilu, a co za tym idzie
niedomykanie sie profilu w kurtynie oraz zwieksza $rednice nawojowe.

-34-
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4.4.2. Kurtyna rolety z profilu PA 37
a) Zestawienie ciecia i wykaz elementéw (z prowadnicami PU 29 )

* PROFIL ALUMINIOWY

DLUGOSC., .., = SZER. ., .., — 30 mm
ILOSC, . = [(WYS.0 .y — WYS.,0) / 37 mm] — 1 piéro
* ZATYCZKA
ILOSC,, . e = ILOSC,, ., — zaokraglona do parzystych w gore
* PROFIL ALUMINIOWY
DLUGOSC., .., = SZER.., .., — 35 mm
ILOSC, . = [(WYS.0 .y — WYS.,.) / 37 mm] — 1 piéro
* ZATYCZKA
ILOSC,, ;e = ILOSC,, ., — zaokraglona do parzystych w gore

PA 37/x

APA 37/2

PA 37/x

APA 371

b) Zestawienie ciecia i wykaz elementéw (z prowadnicami PP 45, PP 53, PK 53, PPW 66/S)

* PROFIL ALUMINIOWY

DLUGOSC., .., = SZER. ., .., — 75 mm

ILOSC, . = [(WYS.0 oy - WYS.,.) / 37 mm] — 1 piéro
* ZATYCZKA

ILOSC,, ;e = ILOSC,, ., — zaokraglona do parzystych w gore
* PROFIL ALUMINIOWY

DLUGOSC., .., = SZER.., .., — 80 mm

ILOSC, . = [(WYS. 0 .y - WYS.,.) / 37 mm] — 1 piéro
* ZATYCZKA

ILOSC,, ;e = ILOSC,, ., — zaokraglona do parzystych w gore

c) Pozostale elementy sktadowe

* ZSZYWKI B
ILOSCZSZYWEK = ILoscZATYCZEK x2
* WIESZAK STALOWY ~ ilo$¢ do 1 m = 2 szt.

PA 37/x

APA 37/2

PA 37/x

APA 371

97/4 NK

WM 170, WMA 170

- powyzej 1Tm=2szt. +1co0,5m

* LISTWA DOLNA Z USZCZELKA
DLUGOSC ,, = DLUGOSE

PROFILU

Uwaga:
Przy napedzie recznym nalezy w listwie dolnej kurtyny rolety zastosowac:

* BUFOR LISTWY DOLNEJ - ilos¢ = 2 szt.

4.4.3. Kurtyna rolety z profilu PA 39
a) Zestawienie ciecia i wykaz elementéw (z prowadnicami PU 29 )

* PROFIL ALUMINIOWY

DLUGOSC., .., = SZER. ., .., — 30 mm

ILOSC, . = [(WYS. 0 .y - WYS.,.) / 39 mm] — 1 piéro
* ZATYCZKA

ILOSC,, . e = ILOSC,, ., — zaokraglona do parzystych w gore
* PROFIL ALUMINIOWY

DLUGOSC., .., = SZER. ., .., — 35 mm

ILOSC, . = [(WYS. 0 .y - WYS.,.) / 39 mm] — 1 piéro
* ZATYCZKA

ILOSC,, . e = ILOSC,, ., — zaokraglona do parzystych w gore

LDG 40/x, LDG/x,

BF 30/x, BF 40/x

PA 39/x

APA 39/2

PA 39/x

APA 371

r\ ALUPROF
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b) Zestawienie ciecia i wykaz elementéw (z prowadnicami PP 45, PP 53, PK 53, PPW 66/S)

* PROFIL ALUMINIOWY PA 39/x
DLUGOSC., .., = SZER. . .., — 75 mm
ILOSC, . = [(WYS. 0 cry — WYS.,.) / 39 mm] - 1 piéro

* ZATYCZKA APA 39/2
ILOSC,, ek = ILOSC,, .. — zaokraglona do parzystych w gére

* PROFIL ALUMINIOWY PA 39/x
DLUGOSC., .., = SZER. . .. — 80 mm
ILOSC, . = [(WYS. 0 cry — WYS.,.) / 39 mm] - 1 piéro

* ZATYCZKA APA 371
ILOSC,, ek = ILOSC,, .. — zaokraglona do parzystych w gére

c) Pozostale elementy sktadowe

* ZSZYWKI B 97/4 NK
ILOSCZSZYWEK = ILOSCZATYCZEK x2
* WIESZAK STALOWY ~ilos¢do1m=2szt. WM 170, WMA 170

- powyzej1Tm=2szt. +1c00,5m

* LISTWA DOLNA Z USZCZELKA LDG 40/x, LDG/x,
DLUGOSC . = DLUGOSC

PROFILU

Uwaga:
Przy napedzie recznym nalezy w listwie dolnej kurtyny rolety zastosowac:

* BUFOR LISTWY DOLNEJ - ilos¢ = 2 szt. BF 30/x, BF 40/x
4.4.4. Kurtyna rolety z profilu PA 40

a) Zestawienie cigcia i wykaz elementéw (z prowadnicami PU 29)

* PROFIL ALUMINIOWY PA 40/x
DLUGOSC., .., = SZER. . .., — 30 mm
ILOSE, . = [(WYS. 0 ey — WYS.,.) / 40 mm] - 1 piéro

* ZATYCZKA APA 40/2
ILOSC,, ek = ILOSC,, .. — zaokraglona do parzystych w gére

* PROFIL ALUMINIOWY PA 40/x
DLUGOSC., .., = SZER. ., .., — 35 mm
ILOSC, . = [(WYS. o cry — WYS.,.) / 40 mm] - 1 piéro

* ZATYCZKA APA 40/1
ILOSC,, ek = ILOSC,, ., — zaokraglona do parzystych w gére

b) Zestawienie ciecia i wykaz elementéw (z prowadnicami PP 45, PP 53, PK 53, PPW 66/S)

* PROFIL ALUMINIOWY PA 40/x
DLUGOSC., .., = SZER. ., ., — 75 mm
ILOSC, . = [(WYS.0 ey — WYS.,0) / 40 mm] - 1 piéro

* ZATYCZKA APA 40/2
ILOSC,, ek = ILOSC,, ., — zaokraglona do parzystych w gére

* PROFIL ALUMINIOWY PA 40/x
DLUGOSC., .., = SZER.. .. — 80 mm
ILOSC, . = [(WYS. 0 cry — WYS.,.) / 40 mm] - 1 piéro

* ZATYCZKA APA 40/1
ILOSC,, ek = ILOSC,, .. — zaokraglona do parzystych w gére

c) Pozostale elementy sktadowe

* ZSZYWKI B 97/4 NK
ILOS$C =ILOSC x 2

ZSZYWEK ZATYCZEK

-36- /\ ALUPROF

2008-10-01_Sys_nadprozowy_typ_SKN



NMS ™ dAy Amozoidpeu sAS™ |0-01-8002

Dokumentacja techniczna do produkcji
zaluzji, (rolet) zewnetrznych zwijanych w systemie:
NADPROZOWYM typu SKN

* WIESZAK STALOWY - ilo$¢ do 1 m = 2 szt. WM 170, WMA 170,
WMS 170
- powyzej1Tm=2szt. +1co0,5m

* LISTWA DOLNA Z USZCZELKA LDG 40/x, LDG/x,
DLUGOSC . = DLUGOSC

PROFILU

Uwaga:
Przy napedzie recznym nalezy w listwie dolnej kurtyny rolety zastosowac:

* BUFOR LISTWY DOLNEJ - ilos¢ = 2 szt. BF 30/x, BF 40/x
4.4.5. Kurtyna rolety z profilu PE 41

a) Zestawienie ciecia i wykaz elementéw (z prowadnicami PU 29 )

* PROFIL ALUMINIOWY PE 41/x
DLUGOSC., .., = SZER.., .., — 30 mm
ILOSC, . = [(WYS. 0 oy - WYS.,.) / 41 mm] — 1 piéro

* ZATYCZKA APE 41/2
ILOSC,, . e = ILOSC,, ., — zaokraglona do parzystych w gore

b) Zestawienie ciecia i wykaz elementéow (z prowadnicami PP 45, PP 53, PK 53, PPW 66/S)

* PROFIL ALUMINIOWY PA 40/x
DLUGOSC., .., = SZER. ., .., — 75 mm
ILOSC, . = [(WYS.0 .y — WYS.,.) / 41 mm] — 1 piéro

* ZATYCZKA APE 41/2
ILOSC,, ;e = ILOSC,, ., — zaokraglona do parzystych w gore

c) Pozostale elementy sktadowe

Uwaga:
W kurtynie z profilu PE 41 zatyczki APE 41/2 zaciskamy szczypcami zaciskowymi SZZ
* WIESZAK STALOWY — ilos¢ do 1 m =2 szt. WM 170, WMA 170,
WMS 170

- powyzej 1Tm=2szt. +1co0,5m

* LISTWA DOLNA Z USZCZELKA LDG 40/x, LDG/x,
DLUGOSC . = DLUGOSC

PROFILU

Uwaga:
Przy napedzie recznym nalezy w listwie dolnej kurtyny rolety zastosowac:

* BUFOR LISTWY DOLNEJ - ilos¢ = 2 szt. BF 30/x, BF 40/x

d) Montaz kurtyny rolety

(" 2

2 /"
ik i e

> Z
- 'ﬁr- - '___,-""-
- \"'\-, - _’___,.-""'-
v g
-~ b

e
e

@” g
N

- \ 7

J

APE 41/2
g
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4.4.6. Kurtyna rolety z profilu PA 45

a) Zestawienie cigcia i wykaz elementéw (z prowadnicami PU 29)

* PROFIL ALUMINIOWY PA 45/x
DLUGOSC., .., = SZER.., .., — 30 mm
ILOSE, . = [(WYS.0 .y - WYS. ) / 45 mm] - 1 piéro

* ZATYCZKA APA 45/2
ILOSC,, ek = ILOSC,, . — zaokraglona do parzystych w gére

* PROFIL ALUMINIOWY PA 45/x
DLUGOSC., .., = SZER. .., — 40 mm
ILOSE, ., = [(WYS. 0 .y - WYS. ) / 45 mm] - 1 piéro

* ZATYCZKA APA 451
ILOSC,, ek = ILOSC,, . — zaokraglona do parzystych w gére

b) Zestawienie ciecia i wykaz elementéw (z prowadnicami PP 45, PP 53, PK 53, PPW 66/S)

* PROFIL ALUMINIOWY PA 45/x
DLUGOSC., .., = SZER. ., .., — 75 mm
ILOSE, ., = [(WYS. 0 .y — WYS. ) / 45 mm] - 1 piéro

* ZATYCZKA APA 45/2
ILOSC,, e = ILOSC,, . — zaokraglona do parzystych w gére

* PROFIL ALUMINIOWY PA 45/x
DLUGOSC., .., = SZER.., .., — 85 mm
ILOSE, ., = [(WYS. 0 .y - WYS. ) / 45 mm] - 1 piéro

* ZATYCZKA APA 451
ILOSC,, ek = ILOSC,, . — zaokraglona do parzystych w gére

c) Pozostate elementy sktadowe

* ZSZYWKI B 97/4 NK
ILosc;ZSZYWEK = ILOSCZATYCZEK x2
* WIESZAK STALOWY ~ilos¢do1m=2szt. WM 170, WMA 170

- powyzejTm=2szt. +1c00,5m

* LISTWA DOLNA Z USZCZELKA LDG 40/x, LDG/x,
DLUGOSC, . = DLUGOSC

PROFILU

Uwaga:
Przy napedzie recznym nalezy w listwie dolnej kurtyny rolety zastosowac:

* BUFOR LISTWY DOLNEJ - ilos¢ = 2 szt. BF 30/x, BF 40/x
4.4.7. Kurtyna rolety z profilu PA 52

a) Zestawienie cigcia i wykaz elementéw (z prowadnicami PU 43)

* PROFIL ALUMINIOWY PA 52/x
DLUGOSC., .., = SZER. ., .., — 34 mm
ILOSE, . = [(WYS. 0 .y - WYS. ) / 52 mm] - 1 piéro

* ZATYCZKA APA 52/2
ILOSC,, ek = ILOSC,, . — zaokraglona do parzystych w gére

* PROFIL ALUMINIOWY PA 52/x
DLUGOSC., .., = SZER. .., — 43 mm
ILOSE, ., = [(WYS. 0 .y - WYS. ) / 52 mm] - 1 piéro

* ZATYCZKA APA 52/1
ILOSC,, ek = ILOSC,, . — zaokraglona do parzystych w gére
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b) Zestawienie ciecia i wykaz elementéw (z prowadnicami PP 66)

* PROFIL ALUMINIOWY

DLUGOSC., .., = SZER. ., .. — 80 mm

ILOSC, 4, = [(WYS. iy —WYS. ;) / 52 mm] — 1 piéro
* ZATYCZKA

ILOSC,, ., cse = ILOSC, . — zaokraglona do parzystych w gére
* PROFIL ALUMINIOWY

DLUGOSC., .., = SZER. ., .. — 89 mm

ILOSC, 4. = [(WYS.  c.rv —WYS. ;) / 52 mm] — 1 piéro
* ZATYCZKA

ILOSC,, . cse = ILOSC, . — zaokraglona do parzystych w gére

c) Pozostate elementy sktadowe

* ZSZYWKI

II'OS(:ZSZYWEK = II'OS(::ZATYCZEK x 2

* WIESZAK STALOWY - ilod¢ do 1 m =2 szt.

PA 52/x

APA 52/2

PA 52/x

APA 52/1

97/6 NKHZ

WMA 170, WMS 170

- powyzej 1m=2szt. +1co0,5m

* LISTWA DOLNA Z USZCZELKA
DLUGOSC, . = DLUGOSC

PROFILU

Uwaga:
Przy napedzie recznym nalezy w listwie dolnej kurtyny rolety zastosowac:

*BUFOR LISTWY DOLNEJ - ilo$¢ = 2 szt.
4.4.8. Kurtyna rolety z profilu PA 55

a) Zestawienie ciecia i wykaz elementow (z prowadnicami PU 43)

* PROFIL ALUMINIOWY

DLUGOSC., .., = SZER. ., .. — 34 mm
ILOSC, 4. = [(WYS. .7y —WYS. ;) / 55 mm] — 1 piéro
* ZATYCZKA
ILOSC,, ., cse = ILOSC, . — zaokraglona do parzystych w gére

b) Zestawienie ciecia i wykaz elementéw (z prowadnicami PP 66)

* PROFIL ALUMINIOWY

DLUGOSC., ..., = SZER. ., .., — 80 mm
ILOSC, 4. = [(WYS. .7y —WYS. ) / 55 mm] — 1 piéro
* ZATYCZKA
ILOSC,, . cse = ILOSC, . — zaokraglona do parzystych w gére

c) Pozostate elementy sktadowe

* ZSZYWKI

II'OS(:ZSZYWEK = II'OS(::ZATYCZEK x 2

* WIESZAK STALOWY - iloé¢ do 1 m =2 szt.

LDG 52/x

BF 30/x, BF 40/x

PA 55/x

APA 55/2

PA 55/x

APA 55/2

97/6 NKHZ

WMS 170

- powyzej 1 m=2szt. +1co0,5m

* LISTWA DOLNA Z USZCZELKA
DLUGOSC . =DLUGOSC, ., ,
Uwaga:
Przy napedzie recznym nalezy w listwie dolnej kurtyny rolety zastosowac:

*BUFOR LISTWY DOLNEJ - ilod¢ = 2 szt.

LDG/S/x

BF 30/x, BF 40/x
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4.4.9. Kurtyna rolety z profilu PE 55

a) Zestawienie cigcia i wykaz elementéw (z prowadnicami PU 43)

* PROFIL ALUMINIOWY PE 55/1x
DLUGOSC., .., = SZER. ., .., — 36 mm
ILOSC, . = [(WYS. 0 cry — WYS..) / 55 mm] - 1 piéro

* ZATYCZKA APE 55
ILOSC,, ek = ILOSC, ., — zaokraglona do parzystych w gére

b) Zestawienie ciecia i wykaz elementéw (z prowadnicami PP 66)

* PROFIL ALUMINIOWY PE 55/1x
DLUGOSC., .., = SZER. ., .., — 82 mm
ILOSC, . = [(WYS. 0 cry — WYS.,.) / 55 mm] - 1 piéro

* ZATYCZKA APE 55
ILOSC,, ek = ILOSC,, ., — zaokraglona do parzystych w gére

c) Pozostale elementy sktadowe

Uwaga:
W kurtynie z profilu PE 55 zatyczki APE 55 przykrecamy do profilu wkretami 2,9 x 13 mm

* WIESZAK STALOWY ilos¢ do 1 m = 2 szt. WMS 170
- powyzejTm=2szt. +1c00,5m

* LISTWA DOLNA Z USZCZELKA LDG/S/x
DLUGOSC ,, = DLUGOSC

PROFILU

Uwaga:
Przy napedzie recznym nalezy w listwie dolnej kurtyny rolety zastosowac:

* BUFOR LISTWY DOLNEJ - ilos¢ = 2 szt. BF 30/x, BF 40/x

d) Montaz kurtyny rolety

APE 55
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4.5. KURTYNY DLA ZESTAWU ROLET JEDNAKOWYCH WYSOKOSCI (PODZIAL)
4.5.1. Kurtyny rolety z profilu PAU 37

a) Zestawienie cigcia i wykaz elementéw (z prowadnicami PU 29 z PPD 79)

* PROFIL ALUMINIOWY PAU 37/x
DLUGOSC. .., , = SZER.., ., —40 mm
ILOSC, . = [(WYS. ., cry —WYS. o) / 37 mm] — 1 piéro
* ZATYCZKA . APA 37/2
ILOSC,, vczex = ILOSC,, . — zaokraglona do parzystych w gore
L=B-40 mm
g
L =183 el
L | | |
- E 1|
* PROFIL ALUMINIOWY PAU 37/x
DLUGOSC. .., , = SZER.., ., — 45 mm
ILOSC, . = [(WYS. ., -y —WYS. o) / 37 mm] — 1 piéro
* ZATYCZKA . APA 37/1
ILOSC,, vczex = ILOSC,, . — zaokraglona do parzystych w gore
L=B-45mm
a2 cwlitll
L =103 el
L | | |
K E 1

b) Zestawienie ciecia i wykaz elementéw (z prowadnicami PP 53 z PPD 79)

* PROFIL ALUMINIOWY PAU 37/x
DLUGOSC., .., = SZER. ., .., — 62 mm
ILOSC, . = [(WYS.0 .y - WYS.,.) / 37 mm] — 1 piéro

* ZATYCZKA APA 37/2
ILOSC,, . e = ILOSC,, ., — zaokraglona do parzystych w gore

L=B-62mm

 — i

* PROFIL ALUMINIOWY PAU 37/x
DLUGOSC., .., = SZER.., .., — 68 mm
ILOSC, . = [(WYS.0 .y - WYS.,.) / 37 mm] — 1 piéro

* ZATYCZKA APA 371
ILOSC,, ;e = ILOSC,, ., — zaokraglona do parzystych w gore

L=B-68mm SR
[

;ll.l-:

WA

r‘\ ALUPROF
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4.5.2. Zestawienie ciecia dla pozostatych profili w zaleznosci od zastosowanych zatyczek i prowadnic

* PROFIL ALUMINIOWY

DLUGOSC., ..\, = SZER.., ., — WARTOSC Z TABELI (dla danej konfiguracii)
Typ profilu PA 37 PA 37 PA 39 PA 39 PA 40 PA 40 PE 41 PA 45 PA 45
Typ zatyczki APA 37/2 | APA 37/1 | APA 39/2 | APA 37/1 | APA 40/2 | APA 40/1 | APE 41/2 | APA 45/2 | APA 45/1
L.P | Prowadnice Zabezpieczenia RA RA RA RA
1 PU 29 z PPD 79 40 mm 45 mm 40 mm 45 mm 40 mm 45 mm 40 mm 40 mm 50 mm
2 PP 53 z PPD 79 62 mm 68 mm 62 mm 68 mm 62 mm 68 mm 62 mm 62 mm 72 mm

4.5.3. Kurtyny rolety z profilu PA 52

Uwaga:
Ze wzgleddw technicznych w miejscu podziatu nhie mogq ze sobg bezposrednio sgsiadowac dwie
prowadnice uproszczone.

a) Zestawienie ciecia i wykaz elementéw (z prowadnicami PU 43 z PP 66 + PU 43)

* PROFIL ALUMINIOWY PA 52/x
DLUGOSC. .., , = SZER.., ., — 57 mm
ILOSC, . = [(WYS. ., ;v —WYS. o) / 52 mm] — 1 piéro
* ZATYCZKA APA 52/2
L=B-57mm -
F F Wi
Hl |
- B -
* PROFIL ALUMINIOWY PA 52/x
DLUGOSC. .., , = SZER.., -, — 66 mm
ILOSC, 4. = [(WYS. .-y —WYS. ) / 52 mm] — 1 piéro
* ZATYCZKA o APA 52/1
ILOSC,, oz = ILOSC, . — zaokraglona do parzystych w gére
L=B-66 mm -
o =
i; - s
| L
L B -

4.5.4. Zestawienie ciecia dla pozostatych profili w zaleznosci od zastosowanych zatyczek i prowadnic

* PROFIL ALUMINIOWY

DLUGOSC. .., = SZER. . .., — WARTOSC Z TABELI (dla danej konfiguracji)
Typ profilu PA 55 PE 55
Typ zatyczki APA 55/2 | APE 55
L.P | Prowadnice Zabezpieczenia
1 PU 43 z PP 66 + PU 43 57 mm 59 mm

-4z fﬁ ALUPROF
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4.6. KURTYNY DLA ZESTAWU ROLET OKNO DRZWI (PODZIAL)

Uwaga:
Ze wzgleddw technicznych w miejscu podziatu nie mogq ze sobg bezposrednio sgsiadowac
dwie prowadnice uproszczone.

4.6.1. Kurtyny rolety z profilu PAU 37

Zestawienie ciecia i wykaz elementow (z prowadnicami PP 53 z PU 29 + PP 53)

* PROFIL ALUMINIOWY PAU 37/x
DLUGOSC., .., = SZER. ., .. — 52 mm
ILOSC, . = [(WYS. ., .ry —WYS. o) / 37 mm] — 1 piéro

* ZATYCZKA APA 37/2
ILOSC,,; cex = ILOSC, .. — zaokraglona do parzystych w gore

L=B-52mm

i _ ST

* PROFIL ALUMINIOWY PAU 37/x
DLUGOSC., .., = SZER. ., .. — 58 mm
ILOSC, ., = [(WYS. 0 .y - WYS.,.) / 37 mm] — 1 piéro

* ZATYCZKA APA 371
ILOSC,, ;e = ILOSC,, .. — zaokraglona do parzystych w gore

L=B-58mm

= =i 100

4.6.2. Zestawienie ciecia dla pozostatych profili w zaleznosci od zastosowanych zatyczek i prowadnic.

* PROFIL ALUMINIOWY

DLUGOSC. ..., = SZER. . .., — WARTOSC Z TABELI (dla danej konfiguracji)
Typ profilu PA 37 PA 37 PA 39 PA 39 PA 40 PA 40 PE 41 PA 45 PA 45
Typ zatyczki APA 37/2 | APA 37/1 | APA 39/2 | APA 37/1 | APA 40/2 | APA 40/1 | APE 41/2 | APA 45/2 | APA 45/1
L.P | Prowadnice Zabezpieczenia RA RA RA RA
1 PP 53 z PU 29 + PP 53 52 mm 58 mm 52 mm 58 mm 52 mm 58 mm 52 mm 52 mm 63 mm

r.\ ALUPROF -43-
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4.6.3. Kurtyny rolety z profilu PA 52

Uwaga:
Ze wzgleddéw technicznych w miejscu podziatu nie mogq ze sobg bezposrednio sgsiadowac
dwie prowadnice uproszczone.

a) Zestawienie ciecia i wykaz elementéw (z prowadnicami PU 43 z PP 66 + PU 43)

* PROFIL ALUMINIOWY PA 52/x
DLUGOSC. ., , = SZER. ;, .1y — 57 mm
ILOSC, . = [(WYS. , .7y —WYS. .) / 52 mm] — 1 piéro
* ZATYCZKA o APA 52/2
ILOSC,, ycze = ILOSC, ., — zaokraglona do parzystych w gore
L=B-57mm -
L--=3
= = | 5 S
L L
* PROFIL ALUMINIOWY PA 52/x
DLUGOSC. .., , = SZER.., .., — 66 mm
ILOSC, . = [(WYS. , -y —WYS. ) / 52 mm] - 1 piéro
* ZATYCZKA o APA 52/1
ILOSC,,;vczex = ILOSC,, .. — zaokraglona do parzystych w gore
L=B-66mm ——r——
- L :
_ B

4.6.4. Zestawienie ciecia dla pozostatych profili w zaleznosci od zastosowanych zatyczek i prowadnic

* PROFIL ALUMINIOWY

DLUGOSC. .., = SZER.  .-v — WARTOSC Z TABELI (dla danej konfiguracji)
Typ profilu PA 55 PE 55
Typ zatyczki APA 55/2 | APE 55
L.P | Prowadnice Zabezpieczenia
1 PU 43 z PP 66 + PU 43 57 mm 59 mm

ek rﬁ ALUPROF

2008-10-01_Sys_nadprozowy_typ_SKN



Dokumentacja techniczna do produkcji
zaluzji, (rolet) zewnetrznych zwijanych w systemie:
NADPROZOWYM typu SKN

NMS ™ dAy Amozoidpeu sAS™L0-01-8002

5. ZESTAWIENIE DOPUSZCZALNYCH OBCIAZEN RUR NAWOJOWYCH ROLET ZEWNETRZNYCH
ZWIJANYCH Z UWZGLEDNIENIEM WAGI: PROFILU, LISTWY DOLNEJ, PIERSCIENI, WIESZAKOW ITD.

(" ~N
f
1
TITTTTTTITT T TTT7TT77
=% '.=!
B
- ,
f [mm] 2,0 2,2 2,4 2,6 2,8 3,0 3,2 3,4 3,6 3,8 4,0 4,2 4.4 4,6 4,8 5,0
B [mm] 1000 |[1100 |[1200 |1300 | 1400 (1500 | 1600 | 1700 | 1800 | 1900 | 2000 | 2100 | 2200 | 2300 | 2400 | 2500

Dopuszczalne obciazenie rury [kg]

SW 6006 172,5 |142,3 |119,3 (1014 | 87,2 |757 |663 |584 |519 |463 |415 | 374 | 338 | 306 | 27,9 | 254

SW 6010 254,8 |210,2 (176,3 [149,8 (128,8 [111,8 [ 97,9 | 86,3 | 766 | 683 | 613 | 552 | 499 | 453 | 41,2 | 37,5

f [mm] 5,0 52 54 5,6 5,8 6,0 6,2 6,4 6,6 6,8 7,0 7,2 7,4 7,6 7,8 8,0

B [mm] 2500 (2600 | 2700 |2800 |2900 |3000 |3100 | 3200 | 3300 | 3400 | 3500 | 3600 | 3700 | 3800 | 3900 | 4000

Dopuszczalne obciazenie rury [kg]

SW 6006 254 232 |213 [1956 (179 [165 [ 152 | 140 | 129 | 11,8 | 10,9 | 10,0 9,2 8,5 7,8 7.1

SW 6010 375 (343 |314 |288 |265 |243 |224 |206 |190 |175 | 16,1 | 148 | 136 | 125 | 114 | 105
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6. RODZAJE STOSOWANYCH NAPEDOW

6.1. NAPED RECZNY Z ZASTOSOWANIEM KOt. NAWOJOWYCH | ZWIJACZA PTZW 6

wykaz elementéw dla skrzynki SKN 245....360

* OBSADKA @ 60 Z OSKA STALA - ilos¢ = 1 szt.

lub:

* OBSADKA @ 60 Z OSKA PRZESTAWNA - ilos¢ = 1 szt.

* RURA OKTAGONALNA
DLUGOSC ., = DLUGOSC,,,, —220 mm

RURY

* KOLO NAWOJOWE Z OSKA STALA | OBSADKA - ilo$¢ = 1 szt.

dla skrzynki SKN 245 - @ 180 mm
dla skrzynki SKN 300 - @ 200 mm
dla skrzynki SKN 360 - @ 220 mm

* PIERSCIEN ZWIEKSZAJACY DO SW 60

ILOSC, escien = (do 1 m 3 SZT.) + (1 SZT. co 0,5 m)
* WKRET OCYNKOWANY
ILOSC = ILOSC

WKRETOW PIERSCIENI

* PODPORA LOZYSKA Z LOZYSKIEM PROSTA - ilo$¢ = 1 szt.

* PODPORA LOZYSKA Z L OZYSKIEM KATOWA  ilo$¢ = 1 szt.

OBS 60 OS
OBS 60 OP
SW 60

KNOS

KNOS 601822
KNOS 602022
KNOS 602222

PZ 68

HS/M-S

PDPL 25

PDPL 80
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1. POKRYWA BOCZNA SKRZYNKI ~ ilogé = 2 szt. PB/SKN 245...360

2. SRUBA ZAMKOWA Z NAKRETKA ~ ilogé = 4 szt. SRZ

3. KOTWA — ilog¢ = 2 szt. KTB

4. PODPORA LOZYSKA Z tOZYSKIEM PROSTA - ilo$é = 1 szt. PDPL 25

5. KOLO NAWOJOWE  ilogé = 1 szt. KNOS

6. RURA OKTAGONALNA ~ ilogé = 1 szt. SW 60

7. PIERSCIEN ZWIEKSZAJACY SREDNICE RURY SW PZ 68
ILOSC, ascien = (d0o 1 m 3 SZT.) + (1 SZT. co 0,5 m)

8. WKRET OCYNKOWANY HS/M-S
IL()SCWK[{ET(JW = II'C)SCPIERSCIENI

9. ZWIJACZ TASMY 22 mm PODTYNKOWY — ilog¢ = 1 kpl. PTZW 6

10. TASMA (PASEK) TS 22/x
DLUGOSC ., =2xWYS. ., +1,5m

11. PROWADNICA TASMY 22 mm  ilogé = 1 szt. PTN 22

12. PROWADNICA ~ ilogé = 2 szt. PU 29/x, PU 29/S/x

PP 45/x, PP 45/S/x,

PP 53/x, PP 53/S/x

PK 53/x, PK 53/S/x

PPW 66/S/x, PU 43/x, PP 66/x
Elementy znajdujace sie przy drugim boku skrzynki roletowej:

* PODPORA LOZYSKA Z £OZYSKIEM KATOWA - ilod¢ = 1 szt. PDPL 80
* OBSADKA @ 60 - ilod¢ = 1 szt. OBS 60 OS, OBS 60 OP

Osadzenie zwijacza w murze (wartosci minimaine)

67 mm

@

110 mm 60 mm

r‘\ ALUPROF 47
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6.2. NAPED Z ZASTOSOWANIEM SILOWNIKA ELEKTRYCZNEGO.

_ _1;:::::@/ ‘;ﬁ =l

1. RURA OKTAGONALNA - ilo$e = 1 szt. SW 60
DLUGOSC, ., = DLUGOSC,  — 200 mm

2. PIERSCIEN ZWIEKSZAJACY SREDNICE RURY SW PZ 68
ILOSC, rscien = (do 1 m 3 SZT.) + (1 SZT. co 0,5 m)

3. WKRET OCYNKOWANY HS/M-S
ILOSCWKRET(’)W = ILOSCPIERSCIENI

4. SILOWNIK DO RURY SW 60 (bez ANR) - ilo$¢ = 1 szt.

5. WIESZAK SILOWNIKA - ilos¢ = 1 szt. WJM 50 SKN,

WNM SKN

6. POKRYWA BOCZNA SKRZYNKI - ilog¢ = 2 szt. PB/SKN 245...360

7. KOTWA - ilog¢ = 2 szt. KTB

8. SRUBA ZAMKOWA Z NAKRETKA - ilo$¢ = 4 szt. SRZ

Elementy znajdujace sie przy drugim boku skrzynki roletowej:

* PODPORA LOZYSKA Z L OZYSKIEM KATOWA - ilo$é = 1 szt. PDPL 80
* OBSADKA @ 60 - ilos¢ =1 szt. OBS 60 OS, OBS 60 OP
Uwaga:

Przy innych konfiguracjach niz podane powyzej, dtugosc¢ rury nalezy okreslac¢ indywidualnie.

Uwaga:
Sitownik elektryczny nalezy dobra¢ biorgc pod uwage:
- Srednice zastosowanej rury nawojoweyj, (a jezeli wystepujg - Srednice pierscieni zwiekszajgcych)
- moc sitownika (odpowiedni moment obrotowy) — dobdr na podstawie programu doboru sitownikow
- dobor sterowania roletg lub systemem rolet wg Zgdan klienta

Uwaga:
Sitowniki elektryczne rurowe sq przystosowane do pracy krétkotrwatej (max. 4 minuty), wbudowane
zabezpieczenie termiczne zapobiega przegrzewaniu sie napedu rurowego. Przy uruchamianiu (dtugi
pancerz rolety albo dtugi czas biegu) moze doj$¢ do zadziatania zabezpieczenia termicznego, powodujgc
wytgczenie sitownika. Po krétkim czasie stygnigcia urzgdzenie jest gotowe do dalszej pracy. Petny czas
zatgczenia moze byc osiggany przez naped dopiero wtedy, gdy ostygnie on do temperatury otoczenia.
Nalezy unikac¢ powtarzajgcego sie aktywowania zabezpieczenia termicznego. Szczegdtowe informacje
znajdujg sie w:,INSTRUKCJI EKSPLOATACJI | MONTAZU NAPEDOW ZALUZJI ZEWNETRZNYCH
ZWIJANYCH”
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7. RODZAJE STOSOWANYCH ZABEZPIECZEN KURTYNY ROLETY PRZED PODNIESIENIEM
7.1. ZASUWKA (RYGIEL) RY
Rygle mocowane w listwie dolnej sa fatwe w montazu oraz nie wymagajg specjalistycznych narzedzi do ich wykonania.

7.1.1. Sposob mocowania oraz wykaz elementow

_J

1. PROFIL ALUMINIOWY PAU 37, PA 37, PA 39
PA 40, PE 41, PA 45

2. ZATYCZKA PROFILU APA 37...APA 45

3. ZSZYWKI STALOWE 97/4 NK

4. ZASUWKA (RYGIEL) - ilos¢ =2szt. RY

5. BUFOR LISTWY DOLNEJ - ilos¢ =2szt.  BF 30, BF 40

6. LISTWA DOLNA - ilos¢ =1szt. LDG 40, LDG

7.1.2. Wymiary oraz sposob rozmieszczenia szczelin w listwie dolnej pod rygle typu RY

4 N
Scianka “A” $cianka “B”
- o _| __________ e ——
o$ |
iny W L S T | I L ]
| seczshin} — ! —————— —
[Te)
< © ©
70 35 35 79____ i
e J
Uwaga:

- szczeliny 6 x 35 - nieprzelotowe
- w Sciance A - dla rolet zwijanych wewnetrznie (prawoskretnych)
- w Sciance B - dla rolet zwijanych zewnetrznie (lewoskretnych)

7.1.3. Wymiary oraz sposob usytuowania otworu w prowadnicy pod rygiel typu RY

~ ™
peiii
] [ 1 '." AL
4
U @ RN
s —
a
\_ I
Uwaga:
- dla listwy dolnej LDG 40 - a=33mm
- dla listwy dolnej LDG - a=48mm
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7.2. RYGIEL AUTOMATYCZNY RA

7.2.1. Spos6éb mocowania oraz wykaz elementow

1. PROFIL ALUMINIOWY PAU 37, PA 37, PA 39
PA 40, PA 45, PA 52

2. ZATYCZKA PROFILU APA 37/1... APA 52/1

3. ZSZYWKI STALOWE 97/4 NK, 97/6 NKHZ

4. LISTWA DOLNA - ilos¢ =1szt. LDG, LDG 52

5. RYGIEL AUTOMATYCZNY - ilos¢ =2szt. RA

6. BUFOR LISTWY DOLNEJ - ilos¢ =2szt.  BF 30, BF 40

Rygle automatyczne umieszcza sie w listwie dolnej. Linka stalowa rygla automatycznego musi by¢ przeciggnieta
przez zatyczki do rygla automatycznego oraz potgczona z uchwytem przy pomocy wkretow. Uchwyt, do ktérego
mocuje sie linke stalowg powinien by¢ umieszczony miedzy 11 a 15 profilem liczac od listwy dolne;j.

Pozwoli to na catkowite wciggniecie rygla do listwy dolnej i odblokowanie pancerza w prowadnicach. Sam uchwyt
nalezy przynitowa¢ lub przykreci¢ do profilu w taki sposéb, aby nie blokowat kurtyny rolety podczas podnoszenia
oraz opuszczania.

7.2.2. Wymiary oraz sposob usytuowania otworu w prowadnicy pod rygiel typu RA

~ R

Uwaga:
- dla listwy dolnej LDG lub LDG 52
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Dokumentacja techniczna do produkcji
zaluzji, (rolet) zewnetrznych zwijanych w systemie:
NADPROZOWYM typu SKN

8. WIESZAK BLOKADA

Uwaga:

Tego typu zabezpieczenie stosuje sie tylko przy napedzie z sitownikiem elektrycznym

Uwaga:

Stosujgc tego typu rozwigzanie nalezy zabezpieczyc¢ tozysko przy obsadce przed wypchnieciem

przez wieszak blokade

a) Spos6b mocowania oraz wykaz elementow

4 I 4 )
2
2
1 5
5 3
3
\_ J \_ =/
1. RURA OKTAGONALNA - ilosé=1szt. SW60
2. PIERSCIEN DO WIESZAKA BLOKADY PW 60

ILOSC, cscien = (do 1 m 4 SZT.) + (2 SZT. max. co 0,8 m)
3. PROFIL ALUMINIOWY

ILOSC, s = (WYS.  owaonicy | WYS.proriy) - Zaokraglone w dot
4. WKRET OCYNKOWANY

ILOSCWKRETOW = ILOSCPIERSCIENI x2
5. WIESZAK BLOKADA

ILOSC e nkow = (dO 1 m — 2 SZT.) + (1 SZT. max. co 0,8 m)

PA 37, PA 39, PA 40, PE 41,
PA 45, PA 52, PA 55, PE 55

HS/M-S

WB M2, WB M3,
WB D3, WB D4

Z kazdego konca nalezy zamontowac 1 blokade. W razie potrzeby dodatkowe wieszaki blokady nalezy montowaé
maksymalnie co 0,8 m. Na rure nawojowg nasungc¢ potrzebng ilos¢ pierscieni do wieszaka blokady.

Wieszak blokade wsuna¢ do pierwszego profilu i ustawi¢ mozliwie najblizej prowadnicy. Potaczy¢ pierscienie

z wieszakiem a nastepnie zaréwno pierscienie jak i wieszaki blokady przymocowac do rury nawojowej wkretami.

Uwaga.

Przykrecajgc pierscienie i wieszaki blokady do rury nawojowej na odcinku, w ktérym znajduje sie sitownik
elektryczny nalezy zwrdci¢ uwage aby wkret nie miat styczno$ci z rurg sitownika. W przeciwnym wypadku

moze doj$¢ do uszkodzenia sitownika.

Po zakonczeniu montazu nalezy tak wyregulowaé potozenia krancowe sitownika, aby wieszak blokada lekko

dociskat kurtyne rolety uniemozliwiajgc tym samym jej podniesienie.

f‘\ ALUPROF
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Centrala; Zaktad w Bielsku-Biatej
ul. Warszawska 153, 43-300 Bielsko-Biata, Polska
tel. +48 33 81 95 300, fax +48 33 82 20 512

Zaktad w Opolu

ul. Gostawicka 3, 45-446 Opole, Polska

tel. +48 77 40 00 000, fax +48 77 40 00 006
e-mail: aluprof@aluprof.eu
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